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I. Ciu tric chwong trinh dio tao
1. Theo dinh hwong nghién ciru
Khéi kin the S6 tfn SO tin cAhi S6 tin chi
chi bat bugc | tw chon
1. Kién thtrc chung 4 4 0
2. Kién thtc co sé va chuyén nganh 26 16 10
3. Luan vin Tot nghiép 15 15 0
Tong 45 30 10
2. Theo dinh hwong wrng dung
Khéi kidn thice S6 t:'n SO tin cAhi S6 tin chi
chi bat bugc | tw chon
1. Kién thtrc chung 3-4 3 1
2. Kién thirc co sé va chuyén nganh 26-27 17 9
3. Luan van Tot nghiép 15 15 0
Tong 45 35 10
I1. Khung chwong trinh dao tao
1. Theo dinh hwong nghién ciru
Sé Loai hoc phan
) o X . v Hoc | Ghi
T Tén hoc phan tmﬂ Bzit T}r ch(_)An Tw chon ky | cha
chi | bugc |bat budc| twdo
A. [Kién thirc chung (04 tin chi)
1 [Triét hoc 3| X
2 [Phuong phap Nghién ctru kh/hoe | 1 X
B. [Kién thirc co s& va chuyén nganh (26/43 tin chi)
1 |Cac phuong phap diéu khién tu 2 X




) Sé Loai hoc phin _
So " A . B Hoc | Ghi
Tén hoc phan tin | Bat | Twchon | Tw chon . .,
TT . - o ky | chd
chi | bugc |bat budc| twdo
dong hi¢n dai
5 Quy Poach va xir 1y s6 liéu thuc 5 X
nghi¢m
Cac ph hap gia cong tié
3 .?c phuong phap gia cong tién ) X
tien
4 Ky thuat Robot nang cao 2 X
5 |Céac hé théng san xuét tién tién 2 | X
6 [Tdi vu hod qué trinh gia cong co | 2 X
Vit ligu tién tién va k¥ thuat
o |Vatli¢u tién tien va k§ thua 5 X
Nano
Ph hap phan tit hitu h
8 Auongp ap phan tu httu han » X
nang cao
9 Ly 'thuyét bién dang tao hinh kim ) %
loai
10 |Ly thuyét tao hinh bé mat 2 X
11 |[K¥ thuét han tién tién 2 X
12 [K¥ thuét thiét ké tién tién 2 X
13 CA(A)ng nghé¢ CAD/CAM/CNC ) %
nang cao
14 I‘(}? thudt ch?ln doan va giam sat ) %
tinh trang may
15 Tfliét ke hé thdng diéu khién tu 5 X
dong thuy luc
16 lrhié't ké co cau co khi trén may ) %
tinh
17 |Cong ngh¢ vi khudn 2 X
C. |Luan van 15
Tong 45
2. Theo dinh huwong irng dung
SH Tén hoc phan S6 Loai hoc phin Hoc | Ghi




TT tin | Bit | Twchon |Twchon| Ky | chi
chi | puge |bit bude| tu do
A. [Kién thirc chung (03-04/04 tin chi)
1 [Triét hoc 3| X
2 |Phuong phap Nghién ctru kh/hoc | 1 X
B. [Kién thitc co s& va chuyén nganh (26-27/43 tin chi)
Céc phuong phap diéu khién ty
I 2 X
dong hién dai
hoach va xtt 1y s0 liéu th
) QuYA oach va xtr 1y so li¢u thyc 5 X
nghi¢m
Céac ph hap gia cong tié
3 .?c phuong phap gia cong tién ) %
ticn
4 Ky thuat Robot nang cao 2 X
5 |Céac hé théng san xuét tién tién 2 X
6 [Tdi vu hod qué trinh gia cong co | 2 X
Vit lidu tién tién va k¥ thuat
o [Vatlidu tién tien va ky thua ) X
Nano
g anrong phap phan tir hitu han ) %
nang cao
9 Ly ‘thuyét bién dang tao hinh kim 5 %
loai
10 |Ly thuyét tao hinh bé mat 2 X
11 |K¥ thuat han tién tién 2 X
12 [K§ thuat thiét ké tién tién 2 X
13 Cf)ng nghé CAD/CAM/CNC ) %
nang cao
14 I‘(}? thudt ch'?ln doan va giam sat ) %
tinh trang may
15 Tflié’t ke hé théng diéu khién tu 5 X
dong thuy luc
16 "lrhiét ké co ciu co khi trén may ) %
tinh
17 |Cong ngh¢ vi khuén 2 X




) Sé Loai hoc phin _
So " A . B Hoc | Ghi
Tén hoc phan tin | Bat | Twchon | Tw chon . .,
TT . - o ky | chd
chi | bugc |bat budc| twdo
C. [Luan van 15
Téong 45
I11. Ké hoach giang day
1. Chwong trinh dao tao theo dinh huwéng nghién ciu
S6 tin chi Loai hoc phin
Ma hoc " A n Z
TT phin Tén hoc phan Ly | TH/TN | Tong | Bat | Twchon | Tw chon
thuyét | TLO s0 | budc | bitbudc | twdo
HOCKY 1 16
1 Triét hoc 3 0 3 X
2 Phuong phap NCKH 1 0 1 X
Céc phuong phap diéu
3 . 1,5 0,5 2 X
khién ty dong hién dai
4 Q:ly hoach Vé}AXfr Iy s6 15 05 ) %
liéu thuc nghiém
5 Cfic p}‘ltl'o’n'g’( phap gia ) 0 » %
cong tien tien
5 K§ thuat Robot nang 15 05 ) %
cao
Ly thuyét bién dang
7 : 2 0 2 X
tao hinh kim loai
o Tl}iét k,é co cau co khi 15 05 5 N
trén may tinh
HOQC KY 2 14
’ h,\ h,( 5 A
1 (?Aetc ? thong san xuat 5 0 5 X
tien tien
) T§i u;u hoa qua trinh 15 05 ) N
gia cong co
3 VatAliéu tién tién va k¥ 5 0 5 X
thuat Nano
Ph hép phan ti
4 ~uong p Aap phan tu 15 05 ) %
hiru han nang cao
5 Cong ngh¢ CAD/CAM 2 0 2 X




S6 tin chi

Loai hoc phin

Ma hoc o A . Z
T phin Tén hoc phan Ly TH/TN | Tong | Bat | Tw chon | Tw chon
thuyét | TLO s6 | budc | bitbude | twdo
/CNC néng cao
Thiét ké hé thong diéu
6 LR Tons 15 | 05 | 2 X
khién ty dong thuy luc
Ly thuyét tao hinh bé
7 y Hiyet 1o A 2 0 2 X
mat
HOC KY 3 15
1 Luén van tdt nghiép 15
2. Chuwong trinh dao tao theo dinh huong wng dung
So tin chi Loai hoc phin
Ma hoc " A = =
TT phin Tén hoc phan Ly | TH/TN | Tong | Bat | Twchon | Tw chon
thuyét | TLO s6 | budc | biatbude | twdo
HOCKY 1 16
1 Triét hoc 3 0 3 X
2 Phuong phap NCKH 1 0 1 X
Cac phuong phép dié
3 O PIIOE PP A 1 | 2 | x
khién ty dong hién dai
hoach va xir 1y s6
4 Q:ly oac Va‘.AX ¥ 80 1 1 5 X
liéu thuc nghiém
Cac phuong phap gia
5 ¢ PALIORE PRAp & 2 o | 2 | X
cong tien tien
K¥ thuat Robot nan
6 v e 8 1 1 2 | x
cao
Ly thuyét bién dan
7 Y Buyet bieh dang 2 0 2 X
tao hinh kim loai
Thiét ké co cau co khi
8 Lo oot 1 1 2 X
trén may tinh
HOQC KY 2 14
Céc hé thong san xuat
1 4c e THONE sall xu 2 0 2 | x
tién tién
Tbi wu hoa qua trinh
2 Ot il hos quia trl 1 1 2 | X
gia cong co
3 Vit liéu tién tién va ky 2 0 2 X




S6 tin chi Loai hoc phin
Ma hoc " X . z
T phin Tén hoc phan Ly TH/TN | Tong | Bat | Tw chon | Tw chon
thuyét | TLO s6 | budc | bitbude | twdo

thuat Nano
Phuong phap phan tir

4 awons phap pha 1 1 2 | X
hiru han nang cao
Cong nghé CAD/CAM

5 A 2 0 2 X
/CNC néng cao
Thiét ké h¢ thong dié

6 S Re e OB At -y 1 2 X
khién ty dong thuy luc
Ly thuyét tao hinh bé

7 v e 2 0 2 X
mat
HOCKY 3 15

1 Luén van tdt nghiép 15

) TH/TN/TL: Thue hanh/ Thi nghiém/ Th4o luin
K& hoach hoc tap co thé duoc diéu chinh tuy theo yéu cau thuc tién va phu thudc
vao su lua chon cac hoc phén tu chon cua hoc vién.



IV. Mirc d§ twong quan giira cac hoc phan va chuin diu ra chwong trinh dao tao (PLO)

1. Chwong trinh dao tao theo dinh hwong nghién cuu

Hoc ky Tén hoc phin PLO1 | PLO2 | PLO3 | PLO4 | PLO5 | PLO6 | PLO7

Triét hoc L M
Phuong phap luan NCKH M M
Céc phuong phap diéu khién tu dong hién dai H M M H M H
Quy hoach va xt 1y s6 liéu thyc nghiém H M H L H M M

' Céc phuong phap gia cong tién tién H M L
K¥ thuat Robot nang cao H H M H L L M
Ly thuyét bién dang tao hinh kim loai H M L H M M
Thiét ké co céu co khi trén may tinh M M H M H L H
Céc hé thong san xuat tién tién H M L M
Téi wu hoa qua trinh gia cong co H M H M H M H
Vit liéu tién tién va ky thuat Nano H M L

2 Phuong phép phan tir hitu han nang cao H H M L L H H
Cong nghé CAD/CAM/CNC néng cao M M H H M H H
Thiét ké hé théng didu khién ty dong thay luc H H H M M
Ly thuyét tao hinh bé mat H M L

3 Luan van




2. Chwong trinh dao tao theo dinh hwong vwng dung

Hoc ky Tén hoc phin PLO1 | PLO2 | PLO3 | PLO4 | PLO5 | PLO6 | PLO7

Triét hoc L M
Phuong phap ludan NCKH M M
Céc phuong phap diéu khién tu dong hién dai H M M H M H
Quy hoach va xt 1y s6 liéu thyc nghiém H M H L H M M

' Céc phuong phap gia cong tién tién H M L
K¥ thuat Robot nang cao H H M H L L M
Ly thuyét bién dang tao hinh kim loai H M L H M M
Thiét ké co cau co khi trén mdy tinh M M H M H L H
Céc hé thong san xuat tién tién H M L M
Téi wu hoa qua trinh gia cong co H M H M H M H
Vit liéu tién tién va k¥ thuat Nano H M L

2 Phuong phép phan tir hitu han nang cao H H M L L H H
Cong ngh¢ CAD/CAM/CNC nang cao M M H H M H H
Thiét ké hé thong diéu khién ty dong thuy luc H H H M M
Ly thuyét tao hinh bé mat H M L

3 Luan van




